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herabsetzt und schlieBlich aufhebt.** Das deckt sich
ja vollig mit meiner Ansicht, denn in diesem Falle
setzen doch keine chemischen Umsetzungen ein,
sondern die Sodalésung wirkt nur als Salzlésung,
Uher die Léslichkeit des (‘aleiumcarbonats in koh-
lensinrefreiem Wasser gehen die Ansichten in der
Literatur sehr auscinander. Ich habe in meiner
Arbeit tiber die temporire Hiirte des Wassers (dicse
Z. 23, 2025 [1910]) den Loslichkeitswert auf an-
nithernd 2,0° deutsch angegeben und auf die Arbeit
von Dr. Mayer und Dr. E. .. Kleiner ver-
wiesen. Ieh habe auch jetzt noch einmal ganz reines
Calciumcarbonat aus der Fabrik von (. A. F.
Kahlbaum, Berlin, mit dest. Wasser gekocht,
nach dem Erkalten filtriert und in 100 ccm des
Yiltrates die Alkalitit bestimmt. Der Versuch
wurde mehrere Male von mir ausgefiihrt, und jedes-
mal wurden 0.6 cem 1/4-n. Schwefelsiure ver-
braueht, woraus sich eine Hirte von 1,68° deutsch
berechnet, genau dersclbe Wert, der von Dr.
Mayerund Dr. E. ;. Kleiner gefunden wor-
den ist. [A. 270.]

Berichtigung
von seiten des Deutschen Bleiweil-
Kartells zu dem Aufsatze: ,,Die Dar-
stellung von BleiweiB nach dem
Wultzeschen Verfahren‘.

(Eingeg. 1171, 1911}

In tatsiichlicher Hinsicht ist es unrichtig, daB
die deutsche Produktion oder, wie es an anderer
Stelle heiit, der deutsche Verbrauch an Bleiweil3
im Jahre 1908 100 Mill. kg betragen habe. Die
deutsche Bleiweilproduktion betrug in dem ge-
nannten Jahre nur 33 Mill. kg, der Verbrauch sogar
nur 25 Mill. kg, da von dem produzierten Quantum
11 Mill. kg ausgefiibrt und nur 3 Mill. kg aus-
lindisches Bleiweill eingefithrt worden sind. Seit
dem Jahre 1908 haben sich die Zahlen fiir den
inneren  Verbrauch nur ganz unwesentlich ver-
schoben, fir die Ausfubr dagegen um ca. 23/, Mill. kg
erhoht. Der Wert der deutschen Bleiweiproduk-
tion im Jahre 1908 betrug ca. 15 Mill. M und nicht
A MillL M.

Hiernach sind Zahlen-
angaben des betreffenden Artikels iiber Produktion,
Verbrauch und Wert des Artikels Bleiweil in
Deutschland vollstindig unrichtig und geben ein
falsches Bild der allgemeinen Lage der Bleiwei-
industrie. In den geschichtlichen Darstellungen der
Entwicklung der Bleiweilindustrie in Europa und
inshesondere des Kammerverfahrens sind folgende
teils ungenauen, teils unrichtigen Angaben ent-
halten:

Es wird behauptet, dafl das alte hollindische
Verfahren in einigen Fabriken in Rotterdam aus-
gefithrt werde. Das ist unrichtig. Die holldn-
dischen Fabriken sind simtlich bis auf ein ganz
unbedeutendes Werk lingst zu dem deutschen
Kammerverfahren libergegangen, weil sie die
grollen Vorziige desselben erkannten. Ferner wird
bei England nur von einem sogenannten englischen
und von dem sogenannten Bischoff-Verfahren

also  zunachst  alle
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(beides Niederschlagsysteme) gesproehen, wihrend
gerade England heute noch die Hochburg des alten
hollindischen Verfahrens ist und fast 2/; seiner
groBen Produktion nach diesem Verfahren darstellt.
Aber auch in England ist die grofite und leistungs-
fahigste Fabrik, die Firma Cookson in New C(astle
schon seit Jahren fiir einen groflen Teil ihrer Pro-
duktion zum dcutsehen Kammerverfahren iiber-
gegangen. Wciterhin wird die Behauptung aufge-
stellt, die einzige groBlere deutsche BleiweiBfabrik,
welche nach dem Niedersehlagverfaliren gearbeitet
hat, sei deshalb zum Kammerverfahren iiber-
gegangen, weil das Niedersehlagverfahren unlos-
lich mit der Darstellung von Nitrit verbunden sei.
Auch diese Behauptung ist vollstindig unrichtig.
Die genannte Firma hat Jange vor der Aufnahme
der Nitritfabrikation Niederschlagbleiweifl darge-
stellt und ist erst vor mehreren Jahren nur deshalb
zu dem deutschen Kammerverfahren iibergegangen,
weil die qualitativen Vorziige dieses Verfahrens sie
dazu notigten. Nun wire noch ein Wort zu der
Darstellung zu sagen. welche der Schreiber Ihres
Artikels von dem deutschen Kammerverfahren an
sich im einzelnen gibt. Man kann dariiber kurz
resiimierend sagen, dal diese Darstellungen fast in
keinem einzigen Punkte richtig sind.

Es wird nieht mit einer 59%igen Essiglosung
gearbeitet. Die Losung wird nicht alle 3-—4 Tage
in dic Kammern verdampft. Die Kammern werden
nicht besonders geheizt.

RegelmiBige Probenahmen zur Regelung des
Prozesses finden nicht statt. Der Prozell dauert
feiner nicht 7—9, sondern 6 bis hochstens 8,
meistens nur 7 Wochen.

Die Ausbeute betriigt nicht 2/;, sondern 8/g
des Bleiinhaltes, d. h. es werden volle 5/, des
Bleiinhaltes in Bleioxyd verwandelt.

Das rohe Bleioxyd wird nieht als Schlamm
aus den Kammern entfernt, sondern als ecine
schieferige feuchte Masse.

Die Arbeit des Ausnehmens der Kammern ist
bei den heutigen gesundheitlichen Anordnungen
der Bleiweillfabriken nicht meéhr besonders ge-
sundheitsgefiihrlich, da alles auf nassem Wege ge-
schieht.

Die Behauptung des Artikels. das ,,Wultze -
sche Verfahren® biete besondere hygienische Vor-
zlige vor dem Kammersystem, ist vollstindig
unzutreffend. und der Gesundheitszustand in
den deutschen Kammerbleiweilifabriken ist heute
ein so gilinstiger, wic er in vielen anderen nicht
mit giftigen Substanzen arbeitenden Betrieben nicht
angetroffen wird.

So kamen im Durchschnitt der letzten fiinf
Jalire und im Durchschnitt aller deutschen Blei-
weiBfabriken auf einen beschiftigten Arbeiter jahr-
lich nur 15,4 Krankheitstage iiberhaupt, und von
diesen 15,4 Krankheitstagen nicht mehr als knapp
195 auf Bleterkrankungen.

Was nun die seitherigen Erfolge des Wultze-
schen Verfahrens betrifft, so ist von demselben be-
kannt, da}

1. eine Berliner Firma die Fabrikation nach
diesemm Verfahren nach lingeren Versuchen
aufgegeben hat,

2. daB mehrere rheinische Firmen das Verfahren
monatelang sehr eingchend in einer Versuchs-
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anlage gepriift und als unbrauchbar verworfen

haben,

3. daB einc Magdeburger Firma die Fabrikation
nach dem Wultzcschen Verfahren nach
114--2jahrigem Betriebe nach groBen Ver-
lusten hat aufgeben miissen,

4. daB die einzige noch in Deutschland nach dem
Verfahren arbeitende Firma keine erkenn-
baren Fortschritte aufzuweisen hat.

Der Grund fiir diese MiBerfolge diirfte darin
zu suchen sein, daB die effektiven Nachteile des
Verfahrens gegeniiber dem Kammerverfahren die
in dem Artikel hervorgehobenen angeblichen Vor-
teile iiberwiegen.

Bald nach Auslegung der Wultzeschen
Patente wurden von mehreren bedeutenden rheini-
schen Bleiweilfabriken Versuche in groSem MaB-
stabe angestellt, um die Rentabilitit des Ver-
fahrens fiir die Praxis zu prifen. Die erhaltenen
Resultate waren fiir dasselbe durchaus ungiinstig,
wie aus folgendem Auszuge der damals angestellten
zahlreichen Versuche hervorgeht.

% Versuch I: 11 ¢bm Bleiacetatlauge von 19,5° Bé.
= 1,157 spez. Gew. wurde in das mit granuliertem
Blei gefiillte Losegefi8 gebracht und 41!, Stunden
Luft bei 2 Atmosphiren Uberdruek eingeleitet.
Die Lauge wog danach 23,5° Bé. == 1,195 spez. Gew.
Es war also eine Zunahme von 0,038 zu konsta-
tieren, was einer Aufnahme von 4,59, Bleioxyd
entspricht.

Versuch II: 11 cbm Lauge von 13,5° Bé.
: 1,104 spez. Gew. = 16,5% Bleizucker wurden
eingefiillt. Naeh dem Einfiillen hatte sie direkt
an Gewicht bis 18° Bé. == 1,142 spez. Gew. zu-
genommen = 4,59, Bleioxyd. Nun wurde 6 Stunden
lang ohne Druck bei gedffnetem Montejus Luft
eingeleitet. Kndgewicht 20° Bé. = 1,162 spez. Gew.
Die Losung hatte also in 6 Stunden um 0,020 zu-
genommen == 2,3%, Blcioxyd.  Gesamtzunahme

0,058 = 6,89, Bleioxyd.

Versueh ITi: 11 cbm Lauge von 14,5° Bé.
= 1,112 spez. Gew. hattcn nach dem Einfiillen
16,5° Bé. = 1,130 spez. Gew., also Zunahme

0,018 = 29/ Bleioxyd. Nach 6stiindigem Luftein-
leiten bei 2 Atmosphiren Uberdruck hatte sie
18,5° Bé. = 1,150 spez. Gew. = 2,3% Bleioxyd
Zunahme. Gesamtsumme 0,038 = 4,59, Bleioxyd.

Daraus ist zu folgern, dal dic Lauge in einer

halben Schicht sowohl mit wie ohne Druck 2,39
Bleioxyd aufnahm. Die in Versuch IT beim Ein-
pumpen der Lauge erfolgte gréBlere Zunahme ist
daraus zu erkliren, daB stets in dem Montejus
withrend der zwischen den Chargen verstreichenden
Zeit sich Bleioxyd auf dem mit Lauge benetzten
Blei bildcte, welches sich dann in frischer Lauge
aufléste. Hieraus crgibt sich, da die Behauptung
des Wentzkischen Referates, es werde infolge
des Durchblasens von Luft unter erhebliehem Druck
eine &dullerst lebhafte Oxydation hervorgerufen,
nicht zutreffend ist, vielmechr geht aus den Ver-
suchen 1 und 11 hervor, daB der Druck keine aus-
schlaggebende Rolle spielt, sondern die Oxydation
auch ohne Druck in gleichem MaBe und mit gleicher
Schnelligkeit vor sich geht. Ferner folgt, daB die
Oxydation iiberhaupt nicht lebhaft genannt werden
kann, sondern fiir die praktische Ausfilhirung viel
zu trige verlduft. Es wurden bei einer Charge
von 11 cbm Lauge in 6 Stunden 760 kg fertiges
Produkt erzeugt, also in 24 Stunden (3 Chargen)
ea. 2000 kg. Es stellte sich auf Grund dieser Ver-
suche die Kalkulation derart, daB, verglichen mit
dem Kammerverfahren, eine Ersparnis nicht her-
ausgercchnet werden konnte. Die Verluste an
Essigsiiure und Kohlenséure sind bei dem Wultze -
schen Verfahren gegeniiber dem Kaminerverfahren
viel bedeutender gewesen und sind bei dicser Kal-
kulation seinerzeit nicht beriicksichtigt worden, so
daB sich das Endresultat sogar noch verschlechtert.
Der Verlust an Essigsidure ist nicht nur dadureh
bedingt, daB beim Einleiten der Kohlensdure
groBere Mengen mitgerissen werden, sondern aneh
ganz wesentlich durch den Umstand, daB beim
Auswaschen des fertigen Produkts sehr groBe Quan-
titditen Wasehwisser erhalten werden, welche nicht
mehr das Kindampfen lohnen und wertlos sind.

Was den zweiten Teil des Verfahrens, die Aus-
fillung der erhaltenen Lauge mit Kohlensiure an-
belangt, so muB ausdriicklich betont werden, daB
man den Verlauf des Ausfillungsprozesses durch
die Anwendung von Drueck nicht besser
in der Hand hat als bei dem alten Verfahren der

Pricipitation ohn e Druc k. Das fertige Produkt

fillt in seiner Zusammensetzung ungleichmifig

und in seiner Deckkraft oft mangelhaft aus. (Vgl.

auch Dr. Salmony, Chem.-Ztg. 1907, 971, 972.)
[A. 8]

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Zum Baumwollbau in Deutsch-Ostairika. Der
natiirlichen Entwicklung des Baumwollversuchs-
wesens in Deutsch-Ostafrika folgend, soll nach
einem zwischen dem Reichskolonialamt und dem
Kolonial-Wirtsehaftlichen Komitee getroffenen Ab-
kommen die Baumwollversuchspflanzung des Ko-
mitees Mpanganya im Rufiyigebiet nunmehr als
Baumwollsaatzuchtstation des Gouvernements ein-
gerichtet und ausgestaltet werden. Die Ubergabe

ah die Regierung ist am 1./10. v. J. erfolgt, unter "

der Voraussetzung, dal dem Komitee die Berichte
iiber die Ergebnisse der auf - wissenschaftlicher
Grundlage zu betreibenden Saatzucht-, Baumwoll-
‘sorten-, Diingungsversuche und Versuche zur Be-

kimpfung von Schidlingen zur Verfiigung gestellt
werden. Der Zweck der im Jahre 1906 vom
Komitee errichteten Baumwollversuchspflanzung
Mpanganya, als Propaganda und Lehrstation im
Rufiyigebiet zu wirken, ist erreieht: Der Baumwoll-
bau der Eingeborenen hat in den Bezirken Mohoro
und Kilwa festen Full gefaBt und unter allen Baum-
wollgebieten der Kolonie die griote Ausdehnung
genommen. Die Produktion ergab jihrlich zwischen
500 und 900 Ballen zu 500 Pfund. Die Qualitit
der Rufiyibaumwolle war durchaus zufriedenstel-
lend. Der Durchsehnittspreis der ostafrikanischen
Baumswolle betrug im Halbjahre Mai/Oktober d. J.
891 Pf pro Pfund. Von mittleren und GroB-



